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1000 Line UHS-black

V521

BEFORE COUK

Beskrivning

V521 ar ett termokromiskt rétt MPK/etanol-black som ar kvalificerat for Videojets kontinuerliga
blackstraleskrivare (CIJ) 1000 Line UHS. Blacket passar utméarkt i konserveringstillampningar

av Iivsmede_ll med _h('jg hastighet gér retortbevis Onskas. Det ar sarskilt framtaget for att andra Koder pa aluminiumburkar
farg fran MORKROD till KLARROD vid tillagning med anga i hdga temperaturer. vid tillagning i 121 °C
(250 °F) i 40 minuter —
typisk bearbetning

Fordelar
+ Fargférandring for retortbevis
* Formel utan MEK, utan aceton, utan metanol

+ Bestandig mot syror, baser, I6sningsmedel av amerikansk militdrstandard C, lacknafta
och oljor

Tillampningar

V521-black ar idealiskt for retort- eller autoklavprocesser som vanligtvis anvands for att hjalpa
till att bevara gronsaker, bonor, frukt, soppa, saser, barnmat, kott/fisk, fardigratter och foder till
séllskapsdjur och far aven anvandas i livsmedel eller farmaceutiska tillampningar dar kunden
vill minska vissa utslapp fran I6sningsmedelsanlaggningar (t.ex. MEK).

Detta black ger utmarkt vidhaftning pa ABS-plast, polystyren, stal och kartong.
Alternativt rengéringsmedel utan MEK/med lag méangd VOC:er (V930) ar tillgangligt.

Vidhéftning Torktid (sekunder)
Plast
Genomsnittlig Bra Utmarkt 0 1 2 3 4 5
Metall Resistens mot torr virme (maximalt)
Genomesnittlig Bra Utmarkt 100 200 300 400 500
Genomsnittlig Bra Utmarkt C 38 93 150 204 260
Ljusresistens Kemikalieresistens
Dagar Veckor Manader Vatten Lacknafta Olja




V521
1000 Line UHS-black
Specifikationer

Black Svart Pentanon/etanol 750 ml (-D), 5 L (-K) 12 manader*®
Make-up Fargl6s till svagt gul Pentanon/etanol 750 ml (-D), 5 L (-K) 24 manader*®
Rengoring Fargl6s till svagt gul Pentanon/etanol 1 liter (-Q) 30 manader*
Rengéring Fargl6s till svagt gul Aceton/etanol 1 liter (-Q) 30 manader*

Forvaring
* Forvaras mellan 2 °C och 35 °C.

Skrivarparametrar

1620 UHS, 1650 UHS 5-45°C 10-90 % 50 um

Certifieringar och godkdnnanden

iOMark™: V521-blacket &r ansvarsfullt framtaget och tillverkat for maximal kontrast, vidhaftning och drifttid samtidigt
som det uppfyller sdkerhets- och miljokrav samt lagstadgade krav. Varje sats testas for att se till att den uppfyller strénga
kvalitetsspecifikationer.

Tungmetaller: V521-black uppfyller kraven i CONEG-modellens lagstiftning, inklusive 94/62/EG. Mer information finns
i kunskapsartikel 1153.**

RoOHS: V521-bléack uppfyller kraven i RoHS 2-direktivet 2011/65/EU och direktiv (EU) 2015/863. Mer information finns
i kunskapsartikel 1159.**

REACH: V521-black dverensstammer med EU:s férordning (EG) nr 1907/2006 i dess dndrade lydelse. Mer information finns
i kunskapsartikel 1156.**

Halogener: V521-black uppfyller Internationella elektrotekniska kommissionens (IEC) definition av halogenfri. Mer information
finns i kunskapsartikel 7920.**

Livsmedelsférpackningar: VV521-black kan anvandas pa den sida pa livsmedelsférpackningar som ej &r i kontakt med
livsmedlet. Férpackningen maste ha en barriar mellan blacket och livsmedlet. Vid anvandning pa detta satt dverensstammer
blacken med 21 CFR 170.3(e)(1), férordning (EG) nr 10/2011 och férordning (EG) nr 2023/2006. Mer information finns

i kunskapsartikel 7921.**

(")vrigt: V521-black innehaller inga stdrre allergener, animaliska ravaror eller organismer, vare sig genetiskt modifierade
eller inte. Mer information finns i kunskapsartiklarna 1148, 1190 och 1152.**

**Information om milj6, halsa, sdkerhet och tillsyn kan &ndras utan férvarning. Se det aktuella sédkerhetsdatabladet (SDS)
som finns tillgangligt pa Videojets webbplats. Kunskapsartiklar kan begéras fran Videojet via telefon eller e-post.
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